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ZAKLADNI INFORMACE rersaions

HISTORIE ZAKLADNI DATA
= MBNS joint venture od roku 1991 - poloha: Brno, Ceska republika
= v soukromém vlastnictvi od roku 1995 = pocCet zaméstnanciu: ca 60

= vlastni vyrobni areal od roku 2005 = hlavni trhy: EU, staty SNS, Stredni vychod
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VYROBKY

VYROBA ZARIZENI PRO
CHEMICKY, PETROCHEMICKY,
PLYNARENSKY, RAFINERSKY
PRUMYSL A ENERGETIKU

= trubkové pece a jejich ¢asti

= trubkové hady - radia€ni, konvekéni atd.

= pfredehfivace, kominy, plosiny atd.
= prehfivaky, kolektory, pigtaily atd.
= trubkové svazky

= tlakové a netlakové nadoby

= potrubi a potrubni dilce

= tézké ocelové konstrukce

- tézké svarence

= az do max. hmotnosti 100 tun/ks;
max. délky 28m/ks; max. primér 5,5 m

spol. s r.o.
International




VYROBNI AREAL

spol. s r.o.
International

administrativa (management, ekonomika, e
obchod, ORJ, konstrukce + technologie) =

obrobna

svarovna (automaty)
mechanicka a tvareci dilna
potrubarna

zamecnicka a montazni dilna
Cista montaz

zamecdnicka a montazni dilna ~C
téZka montaz, expedice

NDE (RTG) PFs

lakovna
lakovna -
tryskarna

sklady

uzavieny sklad
otevieny sklad
Srotové hospodarstvi

brusirna + vydej naradi 7
udrzba + vydejna

trafostanice e
parkovisté
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VYROBNI MOZNOSTI

PRIPRAVNA, TVARENI, DELENI L

Hoblovani hran plechu — hoblovka HHP 10
= min. Sitka plechu 90 mm i AR
- max. délka plechu 9000 mm -

= prichozi vy$Ska 90 mm ’v

Predohybani - lis HPC 250 TO
= max. Sifka raznic 1000 mm, max. zdvih pistu 520 mm — Lum
= max. hloubka od stfedu pistu k ramu stojanu 500 mm b '

e

Zkruzovani plechu
= max. tloustka plechu 45 mm, Sirka 3 000 mm

Rezani autogenni soupravou
= traktorem max. 50 mm, ruéné max. 20 mm (uhlikaté oceli)

Rezani montazni plazmou 0 @ °
* max. 50 mm (nerezovy material) | § —

\\"'

Strihani plechu

= max. 10 x 3 000 mm

Rezani na pile

= pod uhlem do 130 mm, kolmo 300 mm

spol. s r.o.
International



VYROBNI MOZNOSTI

spol. s r.o.
International

SVAROVANI

Svarovani automatem pod tavidlem SAW,
plazmové svarovani PAW
= min. @ 750 mm, max. @ 5 500 mm (3x ESAB + Lincoln)

Bézné svarované tloustky plechu, trubek a pfirub
= uhlikaté oceli 3 - 100 mm, nerezové oceli 3 - 100 mm

WIG/TIG
= vnéjSi @ trubky 16 - 800 mm (EWM, Fronius, Omicron - 15 ks)

MIG/MAG

= klasicke i pulsni svafovani v ochranné atmosfére,
pulsni pfedevSim nerez, zdroje az do 500 A/60%ED
(EWM, Fronius, Omicron — 15 ks)

Elektroda
= klasické i specialni svarecské prace (EWM — 5 ks)

Standardni svarovani (TIG/WIG)
= pulsni zdroje az do 500 A/60%ED (EWM — 2 ks)

Privarovani svorniku
= odporové na tupo NELSON od @ 6 do @ 14 mm (2 ks)




VYROBNI MOZNOSTI rtornstiona

OHYBANI TRUBEK

Ohybani trubek za tepla

= prumér D trubky D 89 - 377 mm, R ohybu min 3 D,
avSak min. 450 mm

* R max. 2800 mm, max. uhel ohybu 180°,
max. tloustka stény trubky 23 mm

Ohybani trubek za studena
=D 16 - 51 mm, R min. 3 D, max. 200 mm,
max. Uhel ohybu 180°, max. tloustka stény trubky 3,5 mm
=D 57 -108 mm, R min. 3 D - max. 600 mm,
max. uhel ohybu 180° (AMOB - novy)
* D 20 - 159 mm, R max. neomezené, uhel ohybu 360°,
max. tloustka stény trubky 2-8 mm
= moznost ohybani trubek s osou ohybu ve vice rovinach
a do Sroubovice do max. @ 159 mm

Lis na rovnani panelt
= max. tlak — 350 tun (vlastni navrh a vyroba)



VYROBNI MOZNOSTI (s

OBRABENI

Horizontalni vyvrtavacka PT160M (nova - 2017)
= @ vietene 160 mm, X =3 150 mm, Y = 2 300 mm,
Z =1 600 mm, upinaci plocha 6 000 x 4 000 mm,

maximum load 20 t

Karusely SK25A CNC (novy - 2018), SK 16, SK12
= max. toény @ 2 700 mm, max. to¢na vyska 1 500 mm,
maximalni vaha obrobku 12,5 t

Soustruhy
= max. toény & 620 mm, max. L =4 500 mm,
maximalni vaha obrobku 3 t

Frézky a vyvrtavacky

= @ vietene 110 mm, X =1 600 mm, Y =1 250 mm,
Z = 800 mm, upinaci plocha 1 400 x 1 400 mm,
maximalni vaha obrobku 8 t

Vrtacky
» max. @ 40 vrtani mm, max. rozjezd D = 2 000 mm,
max. vySka dilce 1 200 mm



VYROBNI MOZNOSTI rtornstiona

DALSI CINNOSTI

Nedestruktivni zkousky

» Kontrola svarovych spoju prozafenim (RT)

= kontrola ultrazvukem (UT) (Olympus)

= kontrola tvrdosti (HT)

= kontrola magnetickou metodou praskovou a kapilarni
metodou (MT, PT)

= vizualni kontrola (VT)

= spektralni analyza materialu PMI (NITON)

Povrchova uprava
= tryskani, natéry

Tepelné zpracovani
= po svarovani PWHT/Stress Relieving (Weldotherm)




CERTIFIKACE

spol. s r.o.
International

CSN EN ISO 9001 : 2016
CSN EN ISO 9001 : 2016 ve spojeni s EN ISO 3834-2 : 2006
= AD 2000 Merkblatt HPO & EN ISO 3834-2 : 2005

= EN 1090-1 + A1:2011, EXC 3

= MBNS poskytuje certifikaci dle poZzadavkil GOST-TRCU - zemé SNS

» ASME certifikovani svareci (WPQ) & procedury (PQR)

zs.
Prosecka 412/74, 190 00 Praha 9 - Prosek
Czech Republic

CQSzs.
Prosecka 412/74, 190 00 Praha 9 - Prosek
Czech Republic

caszs.
Prosecka 412/74, 190 00 Praha 9 - Prosek
Czech Republic

17021

No 3026 for

CQs isthe Certication Body accredited according to Standard EN ISOIEC 1702112015
for Accreditation under

CERTIFICATE

No.: CQs 88/2017

CQS certfies that the Qualty management system of

MBNS - International, spol. s
Kizikova 2984/68f, Kralovo Pole, 612 00 Bmo. "Gzech Republic

EN ISO 9001:2015 in relation to EN ISO 3834-2:2005

oany b the Qusty s 15090012008, Conficsts No.COS.
TP, dated 1308301, msoed oy COS - Th Assotaon for Cualty Cortfeston

with respect o the folowing processes:

« Manufacture of furnaces, pressure vessels and piping elements
« Manufacture of steel structures

The crifate s vali . 12 05, 2020 Z —
Corthcation decsir: 13, 06. 2 oo

Date of issue: 2017 % . “Jana Otsanska

Beteof ganing the ot corticate: 19,05, 2010 )& “ Managing Director

the certiicate

i k) ctebl Gl 5.5
prgiceiept ) e

Appendix
to Certificate CQS 88/2017
MBNS - International, spol. s

Kiizikova 2984/68f, Kralovo Pole, 612 00, Bmo Czech Republic

uts:
Manufacture of furnaces, pressure vessels and piping elements

EN 13445, EN 13480, EN 12052, ASMEE B31 1,3, EN 10802 (EXC-3)

Group 11,12,81,82, 43

TSOTTR 16608)

4 Welding and allied processes:

135 - MAG welding with sold wir electode
138 - MAG welding with metal cored electrode
wih sold filer material (wireirod

150 4063)

12,6182

12,81
51813 11,61512

516243 81+11
12

JOB FUNCTION & Lt

14731, chap. 62

EVEL"
Wekding Technologist according 1o EN1S0

| Technologist | 14731, chap. 6.26)

Tl sl B Sl ntdr o G W SO 14758 z
InPrague: 13.06.2017 7

Jana Olsanska
Managing Director

Wambarse
Elotochie) akusasl dsav . Fyakilndtecic kel Usta. .. sl oo tstovn a o, 3.,
55 Tochicy a udes 55, "

k.

for registration No 3029 for

CERTIFICATE
No.: CQS 2075/2017
CQs certies that the Quaty Management System of

C=

MBNS - International, spol. s r.o.

MSNS ).

Krizikova 2984/68f, Kralovo Pole, 612 00 Brno, Czech Republic

EN ISO 9001 : 2015

Wit respect o the following processes:

« Manufacture of lumlcuu pressure vessels sy plplng elements

nufacture of steel struct
" Mochanical enginering works.

The cortflca s vald uni: 12.06,2020
Certification decision: 13. 06, 201

Date of issue: 13. 062017 Jana Olsanska
Date of granting the first certificate: 19. 05.2006 Managing Director

DA

cas Members'

Thisi to cety that the Qualty System o the Company
MBNS - International spol. s r.0.

CZ-612 00 Brno
Czech Republic/ Tschechien

durch die LR Deutschland GmbH entsprechend den Forderungen aus

s been asesed by L3 Deutschand Grmbi agaist th recuiremerts of

AD 2000-Merkblatt HPO & EN 1SO 3834-2:2005

bewertet wurde und den Nachweis der Erfiillung der obigen Spezifikation erbracht hat fiir die

Manufacture of pressure equipment, piping, heaters and components
made of carbon steel and stainless steel.

i Robvitunge,

Die Zulassung gitt uter der , dass das Qualtatssystem forlaufend
wird gem3B den Forderungen der oben genannien Spezifkatonen.

Aopov

Einzelheiten der Bewertung sind im Bericht Nr. PRA160541/1vom 08.09.2016 enthalten.
' of th assesment re contzned nReport No PRATSOSA/1 dated 08 03 2016

Erstrmalige Zulassung /il Approve: 13. September 2010
Zertiicisgighet bi / et oy te 12. September 2019
Lloyd's Register Deutschland GmbH

Hanburg, 25 Okober 2016

Ot
floerey

Nore, Ut et s

¢ (CUNISTAVCERT 5 | : [
U Vystavisté 3, 170 00 Praha 7
Notified body No. 1517
Cdl’hf cate of oonformuy of the factory production control
No. 1517 — CPR - 5562016
- In compliance with Reguiation 305/2011/EU of 117 Euspan Patament s o e Corcl of o e 20111

. for steel )
1M 'HA1 12011 Encuﬂnn el lh!l structures and aluminium structures —
rmity

necton: Pulfiment o nigh
S placed on the market undor the name of

MBNS - International, spol. s r.o.
Kiiova 2904051 i o, 61200 Bmo, Czech Ropuble |
T e so7sseTs > -
- ind produced in the manufacturing plant
: Kmlkou 29841681, Kralovo Pole, 612 00 Brno, Czech chnhllc
is 0at a1 provons concaming e assssment ard venfcaton of consarcy of
s e n A 24 ofr siarcord
- EN 1090-44A1:2014

s assessed to be ty with the applicab
requirements %




VYBRANE REFERENCE 2011-2016

= vyzdivané kolektory a pigtaily pece BA102.301
(SK, Slovnaft, 2016)

= kombinovana predehfivaci pec 208-10-HO01
(RF, Antipinsky, 2015)

= stripovaci pec 208-10-H003 (RF, Antipinsky, 2015)

= separacni pec 208-10-H003 (RF, Antipinsky, 2015)

= stabilizaéni pec 208-20-H002 (RF, Antipinsky, 2015)

= piehfivac pary 12 H-163 — kabinova pec jednotky kyseliny
sirové (RF, Rjazarni, 2015)

= valcova pec P-351N (BLR, Mozyr, 2015)

= vyzdivany kolektor pece parniho reformingu OH-2001
na vyrobu vodiku (RF, Rjazan, 2015)

= vyzdivany kolektor pece parniho reformingu 28m
+ potrubi mezi pfehfivaky DN508x65mm
(IR, Pardis Petrochemical, 2014)

= nahradni trubkovy had pece reformingu No. 4+5
(BLR, Naftan, 2014)

» 4 ks predehfivaku + koufovody (CZ, APEX, 2014)

= 9 nadrzi + 2 vyméniky (IRQ, Dukan, 2014)

» ND radiacniho trubkového systému — vstupni/vystupni
kolektory (RF, Ryazan, 2014)

= pec H-01 (IRQ, Basrah, 2012)

= pec P150N, reboiler pro ohfev nastfiku do kolony K150N (BLR, Mozyr, 2012)

= 3 ks vakuovych peci (RF, TANEKO, 2011)

spol. s r.o.
International




2017 DOKONCENE PROJEKTY erraiona

= pec regenerace oleju 2D-400 (v&etné vyzdivky a montaze), Némecko, Puralube/Alttroglitz
= radiacni trubkové hady radia¢ni pece B101.101, Slovensko, rafinérie Slovnaft




2017 DOKONCENE PROJEKTY erraiona

= koufovody, header boxy a ocelova konstrukce konvekce primarniho reformeru jednotky metanolu, iran, Polymer Arian Company
= kolektory, potrubi a dalsi ND pro modernizaci pece 2512-H03, Ceska republika, rafinérie Kralupy




spol. s r.o.
International

2018 DOKONCENE PROJEKTY

destilace (25 x 7 x 40 m, 800 tun), Irak, rafinerie Basrah

férické

» pec jednotky atmos




2018 DOKONCENE PROJEKTY arraione

= pec jednotky atmosférické destilace (25 x 7 x 40 m, 800 tun), Irak, rafinerie Basrah




2018 DOKONCENE PROJEKTY arraione

= 4 ks valcovych regeneracnich plynovych peci pro Zohr Development Project, trubky 141,3x9mm, CS A335 Gr.P22, Egypt




2018 DOKONCENE PROJEKTY arraione

= vstupni kolektory jednotky parniho reformingu H501 na vyrobu ¢pavku, Yara Sluiskil, bezeSvé trubky 355,6 x 27,3 mm
a 457,2 x 33,45 mm A312 TP321H, pigtaily 42,16 x 3,11 mm Incoloy 800H

—— N 5‘&( o




spol. s r.o.

2019 DOKONCENE PROJEKTY

= modernizace pece B-101 jednotky styrenu Ill pro SYNTHOS Kralupy, CZ, radiacni trubkové hady: A - inlet g457,2 x 12,8 mm,
A358Gr.304H, trubky Centralloy - HP40Nb + micro, outlet 2508 x 18 mm, Alloy 800HT + B - inlet 508,13,2 mm, A358Gr.304H, trubky
88,9 x 6,35 mm Centralloy - HP40Nb + micro, outlet 609,6 x 17,5 mm, Alloy 800HT; provozni teplota radia¢nich trubkovych hadu
900 — 1200 °C; konvekce: inlet 2406,4 x 12,7 mm, A106 Gr.B, trubky @88,9 x 5,49 mm, outlet 8457,2 x 12,8 mm, A358 Gr304H;

sbérné potrubi: Alloy 800HT
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MBNS - International, spol. s r.o.

KFizikova 2984/68f tel.: +420 533 339 200
612 00 Brno / Czech Republic fax: +420 533 339 210 www.m b NS.CZ



