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Tepelné zpracovani materialu

ZAKLADNI INFORMACE

MBNS - International, spol. s r.o. Vam nabizi tepelné zpracovani materidlu pomoci Zihaciho zafizeni
WELDOTHERM STANDARD EUROPA 82-12. Tato série Zihacich zafizeni byla vyvinuta, aby vyhovéla zvy$enym
poZadavkiim zékaznikd, tak aby byly pfedehfivaci a zihaci prace provadény s maximalni pfesnosti, ale nemusely byt

fizeny komplexni programové profily tepelného zpracovani.

Cil

« Zihani na odstranéni vnitiniho pnuti - cilem tohoto postupu je odstranit nebo sniZit vnitini pnuti materialu,
které vzniklo diisledkem predchoziho zpracovani (tvareni, svafovani, obrabéni, nerovnhomérné chladnuti po
odliti). Teplota ohfevu je 500 az 650 °C. Ohievem dojde ke sniZeni meze kluzu materialu natolik, Ze vnitfni
pnuti vyvola mistni plastickou deformaci krystall a tim jejich uvolnéni
podeutektoidni oceli. Jeho cilem je dosazeni rovnomérné a jemné struktury bez vnitinich pnuti a s dobrymi
mechanickymi viastnostmi. Zihani je zaloZeno na skutegnosti, Ze pfi prekrystalizaci feritu a perlitu na austenit
dojde k vyraznému zjemnéni zrna oceli. Teplota ohfevu je 750 az 900 °C. Prohrati musi byt dostate¢né dlouhé,
aby vznikl homogenni austenit. Potom se material ochladi na vzduchu. BEhem nerovnovazné piekrystalizace

austenitu na ferit a perlit se jemna struktura zachova

Vybaveni

» Dvanéct pIné automatickych programovacich regulator(i a 12-ti kanalovy zapisova¢ teploty

» Programové regulatory TC 80 Ize naprogramovat a maji pamétova mista, kam lIze ulozit az 6 programi
k opakovani v jakoukoliv dobu
+ Lze je vzajemné propojit, tudizZ mohou byt realizovana i narocna tepelna zpracovani

» Ke kontrole odbéru proudu kazdého jednotlivého regulacniho okruhu slouzi vestavéné ampérmetry
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» Kontrola provozni teploty transformatoru s nucenym odpojenim pifi
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pretizeni, nucené ofukovaci chlazeni, razovy nouzovy vypina¢, dotykové
napéti maximalné 30 V v(ci zemi, inicializace FI 300 mA, samostatné
jisténi kazdého topného okruhu vykonovymi pojistkami
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Technické provedeni

Technické provedeni je postaveno na kvalitnim zafizeni, vysoce kvalifikovanych pracovnicich a svédomitém pfistupu

k Zihani. Popis postupu tepelného zpracovani:

Pfiprava tepelného zpracovani (pfistaveni zafizeni, navareni termoc¢lank(, omotani odporovych decek a
kompletni izolace)
Provedeni tepelného zpracovani v pozadovaném rozsahu tj. teplota/Gas

Vystavéni protokolu véetné Zihaciho diagramu

Technické parametry

Vykon u doby zapnuti 100% = 82kW

Pfipojovaci hodnota = 400V - 119A ; 500V — 95A

Ridici napéti = sériové 230V, 50Hz

Primarni pfipojka = kabel 4x35 mm?, délka 5m, zastréka CEE 125A
Programovy regulator = TC 80

Pocet regulovanych okruh( = 6 -12

Spinaci proud pro regulacni okruh = 6x135A + 6x90A

Zapisovac teploty = BH 60-12

Rozméry S x V x H = 900 x 1300 x 800 mm

Hmotnost = 490 kg

Popis a charakteristika zihaciho zarizeni STANDARD EUROPA 82-12

Spada do kategorie elektricky odporovych ohievl

Elektrické odporové ohfevy predstavuji univerzalni reSeni pro rizné aplikace tepelného zpracovani v
priimyslovych provozech anebo pro venkovni pouZiti pfi montaznich svafedskych pracich

Pfi tomto procesu je teplo pfenaseno na zpracovavany dil fizenym vyzafovanim v piedem nastavenych
hodnotach

Pouziti termo¢lanku pod kazdym topnym prvkem zamezuje lokalnimu piehiati, které mize zpUsobit

nezadouci zmény struktury materialu
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Vyhody fizenych elektrickych ohfevi

> Tizené elektrické ohfevy poskytuji moznost pifesného davkovani vneseného tepla do svafence podle
technologickych pozadavk( zakladniho materialu

e nabéh teplot Ize nastavit s pfesné definovanym pozadavkem podle sily materialu

e udrzZeni teploty na poZadovanych hodnotach, pii svafovani udrzeni interpass teploty

e Tizené ochlazovani svafeného dilce (dodrZeni teplot dle IRA,ARA diagramu)

° moznost tepelného zpracovani svafence dle technologického postupu s prilkaznou deklaraci parametri
tepelného zpracovani (vytisk z grafického zaznamniku anebo uloZeni na pamétovém médiu)
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